METOXIT

high tech ceramics

Oxidkeramik mit Leidenschaft

Qualitat mit Tradition

Wir sind Experten auf dem Gebiet der Hochleistungskeramik. Bereits seit 1978 fertigen wir
hochprazise Bauteile fiir die Orthopadie, Maschinenbau, Hochtemperatur-, Mess- u. Regeltechnik
und Dentalindustrie.

Materialtechnische Pionierleistungen wie die Einfiihrung von BIO-HIP® Material oder Zirkonoxid
flir Hiiftkugeln zeichnen die Metoxit aus.

Selbstverstdndlich sind wir zertifizierter Medizinproduktehersteller nach ISO 13485 und FDA 510(k).

SWISS MADE
www.m'etox1.t..com . Millionenfach bewahrt!
The Swiss Spirit of Innovation Wenn nur das Beste

#metoxit gut genug ist
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high tech ceramics

Den besten Werkstoff
fiir jede Anwendung, Aluminiumoxide

Bezeichnung Al999 Al998 ZTA ZTA
Farbe elfenbein elfenbein weiss rosa
Bestandteile ALO, ALO, AL0,/Zr0, AL0,/Zr0,/Y,0,
Reinheit % 99.9 99.8 88/12 75/23/2
Dichte g/cm? 3.98 3.86 4.1 4.4
offene Porositat % 0 0 0 0
Korngrosse pm 1.8 5 <1 0.7
Harte Vickers Hv 2100 1900 1800 1700
Harte Mohs 9 9 8.5 8.5
Druckfestigkeit MPa 3800 2500 2600 2300
Biegefestigkeit (3-Pkt.) MPa 500 350 600 900
Elastizitatsmodul GPa 380 350 360 270
Bruchzdhigkeit K MPa*m®> 4 3.5 5.1 5.3
Poissonkonstante - 0.24 0.24 0.24 0.26

max. Anwendungs-

temperatur °C 1900 1900 1000 1000
Warmeausdehnung 10%/K 8.0 8.0 8.3 8.5
(20-1000°C)
Warmeleitfahigkeit W/mK 30 29 25 22
Spezifische Warme J/kg K 900 900 700 800
dielektrische Starke kV/mm 35 30 - -
spezif. Widerstand
(ZOOC/IOOOOC) Qcm >1014/‘109 >101‘/’/109 10° -
dielektr. Konstante
(100 MHz) 3 9.6 9.6 - -
dielektr. Verlustfaktor . L
(1MHZ 200(:) tan & 10 10 <1.0 <1.0
Mdgliche Biokeramik, Kolben, Prézisionsteile, Biokeramik,
Anwendungen Prézisionsteile, Platten, Kugeln, Kolben, Prézisionsteile,
Kugeln Prézisionsteile, Kerne fiir Kugeln, Kolben,
Isolatoren Mundstiicke Kerne fiir
Mundstiicke
SWISS MADE
B _ Millionenfach bewahrt!
The Swiss Spirit of Innovation Wenn nur das Beste

#metoxit gut genug ist




Den besten Werkstoff
fiir jede Anwendung, Zirkonoxide

METOXIT

high tech ceramics

Bezeichnung ATZ TZP-A TZP PSZ PSZ FSZ
Farbe weiss weiss weiss gelb weiss elfenbein
Bestandteile Zr0,/ALO,/Y,0, | Zr0,/Y,0./AL0, 2r0,/Y,0, 2r0,/Mg0 Zr0,/Mg0 2r0,/Y,0,
Reinheit % 76/20/4 95/5/0.25 95/5 96.5/3.5 96.8/3.2 90/10
Dichte g/cm? 5.5 6.05 6.05 5.7 5.7 5.8
offene Porositat % 0 0 0 0 0 0
Korngrésse pm 0.4 0.35 0.4 20 5 10
Harte Vickers Hv 1400 1200 1200 1500 1120 1200
Harte Mohs 8 8 8 >8 >8 8
Druckfestigkeit MPa 2000 2000 2000 2000 2000 2000
Biegefestigkeit (3-Pkt.) | MPa 2000 1200 1000 500 700 250
Elastizitatsmodul GPa 220 210 200 200 200 150
Bruchzahigkeit K MPa*m?®5 8 8 8 10 9 -
Poissonkonstante - 0.30 0.31 0.31 0.23 0.23 -
max. Anwendungs- .
temperatur C 1000 1000 1000 1000 1000 2000
Warmeausdehnung 10/K 9 10 10 10 10 10
(20-1000°C)
Warmeleitfahigkeit W/mK 6 2.5 2.5 2 2 2.5
Spezifische Warme J/kg K 600 500 500 550 550 500
dielektrische Stérke kV/mm - - - = . -
spezif. Widerstand 0 0 " » "
(200(:/10000(:) cm 10 /0 - - 10 /3 >10 /3 10 /3
dielektr. Konstante
(100 MHz) £ - - - - - -
dielektr. Verlustfaktor
(1MHz 20°C) tan & - <2.0 <2.0 <3.0 <2.0 -
Magliche Biokeramik, Biokeramik, Prézisionsteile, | Prdzisionsteile, Prazisionsteile, | Hochtemperatur-
Anwendungen hochbelastete Prazisionsteile, | Verschleissteile, | Verschleissteile, Kokillen, teile wie Rohre,
Verschleissteile, | Aufnahmestifte, Passstifte Ziehdiisen Verschleissteile Platten etc.
Umform- Kolben Bauteile fiir
werkzeuge Sauerstoff-
sensoren

Diese Angaben entsprechen dem aktuellen Stand unserer Kenntnisse und sollen iiber
unsere Materialien und Ihre Anwendungsmoglichkeiten informieren. Sie konnen darum
keine bestimmten Eigenschaften eines Produkts oder dessen Eignung fiir einen konkreten
Einsatzzweck zusichern. Etwaige gewerbliche Schutzrechte sind zu beriicksichtigen. Unsere

Qualitdtssicherung ist in den Allgemeinen Verkaufshedingungen formuliert.
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Oberflachen
Beschaffenheit Ra (um) Rz (um)
ungeschliffen 1.0-5.0 | 2.5-16.0
geschliffen 0.8-1.2 2.5-8.0

fein geschliffen 0.2-0.8 1.0-6.0

poliert 0.03 - 0.3 0.5 -4.0
Allgemeintoleranzen
fiir Abmessungen nach DIN ISO 2768-1, Langenmasse und Durchmesser
Toleranzklasse Grenzabmasse in mm fiir Nennmassbereich in mm
0.5bis 3.0 | >3 bis6 | >6bis30 | >30 bis 120 | > 120 bis 400
f (fein) +0.05 +0.05 +0.10 +0.15 +0.20
m (mittel) +0.10 +0.10 +0.20 +0.30 +0.50
g (grob) +0.15 +0.20 + 0.50 + 0.80 +1.20
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Metoxit liefert alle notwendigen Dokumente fiir die Registrierung Ihrer Produkte nach
den Anforderungen gemdss Anhang II der Richtlinie 93/42/EEC und der FDA 510 (k).
Metoxit AG
www.metoxit.com Emdwiesenstrasse 6
. .. . CH-8240 Thayngen, Switzerland
The Swiss Spirit of Innovation phone +41 52 645 01 01
#metoxit fax  +41 52 645 01 00

www.metoxit.com
info@metoxit.com




